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Виды соединений
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Соединения

Разъемные

С резьбой

Болтовое

Винтовое

Шпилечное

Без резьбы

Шпоночное

Шлицевое

Штифтовое

Профильное

Неразъемные

Сварное

Заклепочное

Паяное

Клеевое



Сварные соединения
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Д
о

ст
о

и
н

ст
ва

Малый вес соединения

Меньшая трудоемкость выполнения,                     
чем у разъемных соединений

Высокая прочность при статическом 
нагружении

Высокая технологичность

Герметичность сплошного шва

Н
ед

о
ст

ат
ки

Хорошо свариваются только 
малоуглеродистые стали

Зависимость качества шва от 
исполнителя и трудность контроля

Сопротивление сварных соединений 
усталости понижено вследствие наличия 

в швах концентраторов напряжений –
трещин, непроваров



Классификация сварных соединений
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Расчет сварных стыковых швов на прочность
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Расчет сварных нахлесточных швов на прочность
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Расчет заклепочных соединений на прочность
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Соединения типа «Вал-ступица»
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Шпоночное Штифтовое

Шлицевое (зубчатое) Профильное



Расчет шпоночных соединений на прочность
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Виды и центрирование шлицевых соединений
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Геометрические параметры резьбы
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Типы резьб
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Основные типы резьбовых соединений
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Расчет резьбового соединения на прочность
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Критерии работоспособности и распределение 
нагрузки по виткам резьбы
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Болтовое соединение, нагруженное осевой силой
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Соотношение между силой на винте и моментом 
завинчивания гайки
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Спасибо за внимание!
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